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 برنامج مراقبة السلمونيلا 

 المجمدو  السائل منتجات البيضل
 

 الغرض .1

منتجات البيض في لمونيلا مراقبة السمعلومات للمفتشين حول برنامج  اتهذا التوجيه زودت
 .المعقم السائل والمجمد

 
 الإلغاء .2

 .31/1/1994المؤرخ في منتجات البيض من دليل  IV.A.8قسم ال
 محفوظ  .3

 محفوظ .4

 فئات أخذ العينات .5

 
 ()مع أو بدون مكونات مضافةزلال البيض  .أ

مكونات بدون أو بالمئة  2أقل من مكونات مضافة )مع  البيض صفاركامل أو   بيض .ب
 (.مضافة

أو أكثر من المكونات  بالمئة 2نسبة منهما )مع البيض أو خليط )أو صفار كامل  بيض .ج
 (.الملح أو السكر غيرالمضافة 

الملح أو من أو أكثر  بالمئة 2نسبة ا )مع مأو خليط منه البيض أو صفاربيض كامل  .د
 (.السكر المضاف

 
 حكام العامة لأخذ العيناتالأ .6



 
سلبية منتجات  إنتاجفي صنع المخذ العينات استنادًا إلى تاريخ أوتيرة و تنخفض أسوف تزداد  .أ

  .لسلمونيلال

 
نها بأدفعة ال عتبرة. تفرديصورة وتحليلها بدفعة إنتاج خمس عينات فردية من كل جمع يجب  .ب

المنطبقة فئة ال( من كل نوع من المنتجات ضمن إنتاج معقم منفصل ماديًاإنتاج يوم واحد )
 .عليها

 

، التعقيممن  طهي منتج البيض بدلاً يسمح بعندما . شكل سائلعلى المنتج من  عيناتيجب أخذ  .ج
 .المنطبقة عليهلفئة المنتج  ةالمحدد وتيرةالوفق منه  ةلأخذ عينهي يجب اختيار المنتج المط

 

خلال عملية التوضيب بشكل عشوائي ، يجري توضيبهمنتج أول وآخر من خذ عينات أيجب  .د
عينات من أنواع ال سحببالإضافة إلى ذلك، يجب . البراد أو الثلاجةمنتج في الحفظ بعد أو و/

 .مختلفة من الحاويات

 

 معدلات أخذ العينات. 7
قد الامتثال  تاريخيكن المئة ما لم ب 100 مستوى عندمن فئات المنتجات أخذ العينات لكل فئة يبدأ 

لكل فئة، (. بالنسبة لمونيلالسلكانت سلبية متتالية دفعة إنتاج  60تاريخ )تقرر أو حتى يتقرر هذا ال
لا يحتاج كل . )متناوبكل يوم على أساس في  ة منهاسيتم تحديد نوع واحد من المنتجات لأخذ عين

 (.كل يوممنه في عينات اللأخذ معينة منتج ضمن فئة 
 

دفعة  60التحقق من خلو  من كل دفعة حتىعينات اليجب أخذ   -لفئةللا يوجد تاريخ امتثال 
 .لمونيلاالس منمتتالية 

 
يتم اخذ عينات من  1-2مستوى دفعتي إنتاج. الكل ة من من دفعة واحدعينات خذ أ -1المستوى 

 8كل واحدة من  من دفعة اتيتم اخذ عين 1-3مستوى الدفعات إنتاج.  4كل واحدة من دفعة 
 حسب اختيار المصنع. –أخذ العينات دفعات إنتاج. تخفيض وتيرة 



 
 60يجب أن تكون ، 1مستوى الإلى  بالمئة 100أخذ العينات من  وتيرةتخفيض ل جمن أ .1

 .لمونيلاالسخالية من ضمن فئة المنتج من العينات متتالية  دفعة

دفعة من  60يجب أن تكون، 2مستوى الإلى  1مستوى الوتيرة أخذ العينات من لتخفيض  .2
 .لمونيلاالسلية من خاعينات ضمن فئة المنتج ال

 60 يجب ان تكون ،3إلى المستوى  2أخذ العينات من المستوى من أجل تخفيض وتيرة  .3
 .لمونيلاالسخالية من  عينات ضمن فئة المنتجال دفعة من

 
يمكنها عينات الخذ لأ الثلاث المستوياتأحد بموجب  عيناتحاليًا أخذ المصانع التي ت ملاحظة:

أو أن ، أخذ العينات زيادة وتيرةيجب  هأنبتشير نتائج العينات  لى أنإالمستوى أن تحتفظ بذلك 
 .اأخذ العينات يمكن تخفيضهوتيرة 

 
 230.4 ,10إدارة سلامة وتفتيش الأغذية  اتتوجيه

 
 لمونيلالسلدفعات الإنتاج الإيجابية الإجراءات المطلوبة ل

 
خذ المخفضة الثلاث لأمستويات المن واحد لمونيلا في أي لسلوجدت دفعة إيجابية إذا  .1

 ه عندكاملبأخذ عينات من فئة المنتج بيبدأ على الفور أن المصنع على يجب  ،العينات
 .بالمئة 100نسبة 

وتيرة  ، يجوز استئنافلمونيلاالسخالية من  فئة المنتج متتالية مندفعة  60 بعد أن تصبح .2
 تم لكن، في حالو . إيجابيةد نتائج وجو قبل تم الوصول إليه المستوى الذي عند أخذ العينات 

 60 الـ الإنتاجدفعات  منه خلالأخذ عينات لسلمونيلا ولم يتم لمنتج على أنه إيجابي  تحديد
 .المنتج يجب أخذ عينة من الدفعة التالية من ذلكمتتالية، الهذه 

أن يعود ا، يجب شهرً  12لمونيلا خلال فترة لسلإيجابية نفس الفئة  إنتاج من ادفعت وجدت إذا .3
دفعة  60. وبعد أن تصبح هذه الفئةمن المئة ب 100 بنسبة المصنع إلى مستوى أخذ العينات

 1مستوى من الكل لمتطلبات العلى المصنع تلبية عندئذ يجب  ،لمونيلامتتالية خالية من الس
 .3مستوى القبل أن ينتقل إلى  2مستوى الو 



 
 المطلوبة السجلات

سجلات اليجب الاحتفاظ ب. ينتجهادفعة إنتاج المصنع بسجلات لكل يحتفظ أن الأنظمة  تفرض
 .طلبهاي عندماموظف البرنامج متوفرة للاطلاع عليها من قبل وأن تكون سنتين.  لمدة

 
 :المعلومات التاليةعلى سجلات الحتوي تأن  ينبغي

 
 .منتجةرقم الدفعة لكل دفعة نوع المنتج، والفئة، و  .1

 علب بوزن ونوع الحاويات في كل دفعة، على سبيل المثال،الوزن الصافي، و عدد، ال .2
 (.باوند 65 ات بوزنكرتون) باوند 25030، صناديق بوزن باوند 12530

عينات، وعدد العينات الوتاريخ أخذ  ،الدفعة عينات، رقم خذت منهادفعة أ  لكل  بالنسبة  .3
 لتلكأخذ العينات غير ذلك، ومستوى الحاوية، ورقم منصة التحميل و ، رقم ل)مثالمأخوذة، 

 .اتالمنتجمن فئة ال

 .ديةافر لإا اتنتائج العين .4

 يجري التحاليل. المختبر المعترف به الذي ومكاناسم  .5

 
 مفتشالمسؤوليات 

الإجراءات المناسبة يتبع  هللتأكد من أنالمصنع سجلات ل الفحص الدوريوفقا للتعليمات،  .1
 .لأخذ العينات

 .لمونيلاللس إيجابيةعينة  ما يجدخذ الإجراءات المطلوبة عندالمصنع يتالتأكد من أن  .2

 .لمتطلباتالامتثال لإثبات بعدم اتخاذ الإجراءات المناسبة إذا كان هناك  .3

 

 
 مديرالنائب 

 عمليات التفتيش
 

 المرفق المخطط  الانسيابي لأخذ عينات منتجات البيض



  



 10,230.4 الأغذيةتوجيهات إدارة سلامة وتفتيش 
 المرفق

 
 برنامج مراقبة السلمونيلا في منتجات البيض السائلة والمجمدة

 

 جميعخذ عينات من 

(%100) تالدفعا  

لبيةدفعة متتالية س 60  

  1المستوى 

( من 1دفعة)

(2دفعتين)  

دفعة متتالية  60

 ت منها عيناتذأخ
 سلبية كانت

  2المستوى 

دفعات 4من  دفعة  

دفعة متتالية  60

أخذت منها عينات 
 كانت سلبية 

  3المستوى 

دفعات 8من  دفعة  

جميع الدفعات التي 
اخذت منها عينات 

 سلبيةكانت 

عينات من جميع  أخذ

 (%100الدفعات )

دفعة عينات  60

متتالية سلبية بعد أن 
 كانت إيجابية أولا 

دفعة عينات  60

متتالية سلبية بعد أن 
 كانت إيجابية أولا 

عينات من جميع  أخذ
 (%100الدفعات )

 كلا

 كلا

 كلا

 أولا كلا 

 نعم

 --------------------كلا أولا ---------------

ا  كلا ثانيا

ا  كلا ثانيا

 نعم



و المصانع التي تنتج منتجات وفق فئة أعينات الخذ أتاريخ  التي لم تحدد المصانع  * ملاحظة:
 .%100ن تبدأ اخذ العينات عند مستوى أجديدة يجب  إنتاج

ن تحتفظ بذلك أالعينات يجوز  لأخذالمستويات المخفضة الثلاثة أحد  إلىالمصانع الخاضعة حاليًا 
ن أيجوز نه أخذ العينات أو أصبح من الضروري زيادة وتيرة أن تشير النتائج بأنه أ إلىالمستوى 

 خذ العينات.أتخفض وتيرة 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


